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1 总则

1.1技术规范书适用于深圳供电局有限公司采购电力变压器片式散热器的技

术要求。

1.2 需方在技术规范书中提出了最低限度的技术要求，并未规定所有的技术

要求和适用的标准，未对一切技术细则作出规定，也未充分引述有关标准和规范

的条文，供方应提供一套满足技术规范书和现行有关标准要求的高质量产品及其

相应服务。

1.3 如果供方没有以书面形式对技术规范书的条款提出异议，则意味着供方

提供的设备（或系统）完全满足技术规范书的要求。如有异议，不管是多么微小，

都应在投标书中以“对规范书的意见和与规范书的差异”为标题的专门章节加以

详细描述。

1.4 技术规范书经需供双方确认后作为订货合同的技术附件，与合同正文具

有同等的法律效力。

1.5 供方须执行现行国家标准和行业标准。应遵循的主要现行标准如下。下

列标准所包含的条文，通过在本技术规范中引用而构成为本技术规范的条文。本

技术规范出版时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，供需双方应探讨使

用下列标准最新版本的可能性。有矛盾时，按现行的技术要求较高的标准执行。

1.6 技术规范书未尽事宜，由需供双方协商确定。

2．使用条件

下列文件对于本标准的应用时必不可少的。凡是注日期的引用文件，其随后

所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根

据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的

引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB1094.1电力变压器第 1部分：总则

GB/T6451油浸式电力变压器技术参数和要求

GB50148 电气装置安装工程电力变压器、油浸电抗器、互感器施工及验收

规范

GB/T2900.1电工术语基本术语

JB/T 5347 变压器用片式散热器

3．技术参数和要求

3.1片散的规格、型号、尺寸和数量应符合订货合同中规定的要求。

3.2片散的材料应选用 1.0或 1.2mm厚的优质冷轧钢板。

3.3片散必须在上部汇流管安装放气塞、下部汇流管安装放油塞。

3.4每组片散必须在上部以及下部汇流管安装吊耳以方便搬运。

3.5每组片散两侧必须放置圆钢加强筋以增加强度。

3.6片散汇流管应采用无缝钢管。

3.7片散供应商应提供片散的几何尺寸、有效散热面积及片散性能数据；对

于标明的强油风冷式散热器，应提供油阻力试验数据及曲线，以保证达到设计规

定的散热效果。

3.8片散中心距偏差2mm。

3.9法兰与管壁的垂直度偏差2‰。
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3.10片间距偏差1mm，片间距为 45mm。

3.11管接头端面或法兰的平面度偏差1.5mm。

3.12六面体的平面上对角线偏差不超过其对角线长的 2‰，对角线长度之差

应小于 2mm。

3.13单片压槽拼接偏差0.2mm。

3.14单片合焊后如出现缺陷，补焊处不得多于 1处。但油道处和组装后的中

间片不允许补焊。

3.15片散边缘最大突起2mm。

3.16单片两边合缝处不允许张口，应尽可能避免翘嘴现象。

3.17生产及运输过程中，应尽量避免磕碰；由磕碰产生的凹陷，面积不大于

0.5cm2，深度1mm，数量不大于 3处。

3.18片散表面应无毛刺、氧化皮、飞溅物以及明显的凸痕或凹痕。热镀锌片

散表面应无镀锌流痕和镀锌渣屑。

3.19建议采用表面喷砂工艺，以提高漆膜附着力。在表面喷沙之前，所有的

孔必须被小心地保护以防止在喷沙过程中损坏；在喷沙之后，片散表面必须被仔

细地清洁，包括清除金属粉末附着物、残余的金属微粒等。为了达到彻底清除的

目的，建议使用干燥空气喷枪来清除表面异物。

3.20表面油漆技术要求应符合以下之规定：

i) 热镀锌表面：

镀锌之前表面必须喷沙处理（详见上条）；

表面镀锌层厚度应不小于 70m。

ii) 外部涂漆表面：

底漆（双组份环氧富锌漆）：40-80m；

中漆（双组份丙烯酸改性聚氨酯漆）：40-60m；

面漆（双组份高级丙烯酸改性聚氨酯磁漆）：40m
漆膜总厚度：120-180m
iii) 内部涂漆表面：

内壁漆（耐油性清漆或丙烯酸类漆）：15-20m
3.21片散整体焊接应成型美观，焊缝饱满，光滑，特别是面片、盖板、法兰

与集油管处的焊缝，应打磨光滑，不得有焊瘤与咬边。单片合焊除边缘外，应采

用多头同步数控焊接，减少变形量。

3.22应采用气体保护焊，避免焊渣及飞溅物。

3.23当采用外焊结构并带有背托圆喇叭口时，集油管上焊缝高度应2.5mm，

否则应打磨以保证集油管圆整度方便风机 U型夹装配。

3.24无论采用何种焊接方式，焊后部位均不得有氧化物、焊瘤、焊渣等。

3.25集油管冲孔后，边缘应光滑、无毛刺。

3.26必须保证片散内部清洁度。不允许存有氧化皮、药皮、焊渣、锈迹、磷

化残液和其它杂物。

3.27放气塞和放油塞的密封材料必须在 120C油温中具有良好的耐油特性，

该密封材料不准使用粘合剂以及油漆等。

3.28 片散应进行 170Kpa 气压或油压试漏，稳定时间 30 分钟，无渗漏并填

写记录。

3.29 片散应在不充油状态下，承受真空压力80Pa，持续时间48 小时，片

散无永久变形。

片 散
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3.30在竖直状态下，用大流量 75~85C热水冲洗直至无异物、脏物后，入炉

热风循环充分干燥。按有关工艺流程浸淋漆后，出厂前用不低于 35KV，温度

75~85C，流速不低于 2.5m/s的变压器油进行冲洗，冲洗装置的进出口应装有不

小于 150目的过滤网、滤袋，进口装滤网以防止再次污染片散；出口装可拆卸滤

袋，以便检查片散内部是否继续存有赃物，直至冲洗干净无异物为止。

3.31片散表面应无明显的压痕、瘪痕以及弯曲变形，不允许对在制造过程中

出现的渗漏点使用油灰腻子进行修补。装配完毕后的片散两侧面面片表面应保证

无任何缺陷。

3.32片散应包装牢靠，避免搬运过程中造成碰伤、变形，并有可靠的防雨、

防湿措施，保证片散在用户使用前不发生锈蚀。片散接口应用 6mm厚盖板加橡

胶垫圈密封，内部充氮气并配备压力表。

4．供货范围

表 4.1 供货范围及设备技术规格一览表

序

号
名 称 单位

项目要求 投标方保证

型式、规格 数量 型式、规格 数量

1 片式散热器 组

110kV油浸式电力变压器

（31.5MV-63MVA容量）用，

片式，壁厚不小于 1.0mm，

热镀锌，配两侧安装蝶阀

2 片式散热器 支

220kV油浸式电力变压器

（150MV-240MVA容量）用，

片式，壁厚不小于 1.0mm，

热镀锌，配两侧安装蝶阀

5．技术资料和交付进度

5.1 一般要求

5.1.1 供方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文，

一式 4份。

5.1.2 资料的组织结构清晰、准确、一致、清晰、完整，满足工程要求。

5.1.3 供方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在合同签订后一个月

内给出全部技术资料清单和交付进度，并经需方确认。

5.1.4 对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必须的文件和资

料，一经发现，供方也应及时免费提供。

5.2 资料提交的基本要求

5.2.1 供方应在投标阶段提供有关资料。

5.2.2 供方须及时提供配合工程设计的资料与图纸。

5.2.3 供方应提供满足合同设备性能检验/见证所需的全部技术资料。

5.2.4 施工、调试、试运和运行维护所需的技术资料（需方提出具体清单和

要求，供方细化，需方确认）包括但不限于：

5.2.4.1 提供设备安装、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技

术资料。

5.2.4.2 安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件，包括设备总

片 散
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图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。

5.2.4.3 供方应提供备品、配件总清单和易损零件图。

5.2.5 供方须提供的其它技术资料（需方提出具体清单，供方细化，需方确

认）包括以下但不限于：

5.2.5.1 检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。

5.2.5.2 供方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。

5.2.5.3 设备和备品管理资料文件，包括设备和备品发运和装罐的详细资料

（各种清单），设备和备品存放与保管技术要求，运输超重和超大件的明细表和

外形图。

5.2.5.4 详细的产品质量文件，包括材质、材质检验、焊接、热处理，加工

质量，外形尺寸和性能检验等的证明。

6．技术服务与设计联络

6.1 合同签订后，供方应指定负责本工程的项目经理，负责协调供方在工程

中的各项工作，如设计图纸、工程进度、设备制造、包装运输、现场安装、调试

验收等。

6.2 供需双方可根据工程需要召开工程联络协调会议或其他形解决设计和制

造中的问题。

7 技术差异表

投标方应将所供设备与技术规范书有差异之处，无论优于或劣于技术规范书

要求，均汇集至技术差异表。
技术差异表 （投标方填写）

序

号

招 标 文 件 投 标 文 件

条 目 简 要 内 容 条 目 简 要 内 容

投标方： 盖章：

8 投标方需说明的其他问题

如有需说明的其他问题，投标方应通过书面形式提交，并加盖公章。
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